CORTEN (COR-TEN) CELIK TEKNiK SARTNAMESI

1. Kapsam ve Tanim

Bu sartname, atmosferik kosullara dayanikli, kendiliginden koruyucu pas tabakasi
olusturabilen ve yliksek mukavemet 6zelliklerine sahip Corten (S355JOWP / Cor-Ten A/B)
celiklerinin temini, 6zellikleri ve isleme yontemlerini kapsar.

2. Referans Standartlar

Kullanilacak malzeme, asagidaki uluslararasi standartlardan en az birine uygun olmalidir:

e ASTM Standartlari: ASTM A588 veya ASTM A242.
o EN Standartlari: S355JO0WP (Corten A muadili) veya S355J2W (Corten B muadili).

3. Malzeme Ozellikleri
3.1. Kimyasal Bilesim

Malzeme, korozyon direncini saglamak amactyla Bakir (Cu), Krom (Cr), Nikel (N1) ve Fosfor
(P) gibi alagim elementlerini igermelidir. Uretici ve kaliteye bagl kiigiik degisimler sakl1
kalmak kaydiyla genel kimyasal degerler su araliklarda olmalidir:

e Karbon (C): %0,12 - 0,50 (S355JOWP i¢in maks. %0.12).

o Bakir (Cu): %0,20 - 0,55.

e Krom (Cr): %0,30 - 1,25.

e Fosfor (P): Malzeme tipine gore; Cor-Ten A i¢in %0.07-0.15, Cor-Ten B i¢in
maksimum %0.04.

e Manganez (Mn): %0,20 - 1,25.

e Silikon (Si): %0,25 - 0,75.

3.2. Mekanik Ozellikler
Yapisal dayaniklilik i¢cin malzeme asagidaki asgari mekanik degerleri saglamalidir:

e Akma Dayanim (Yield Strength): Minimum 345 MPa (bazi kalitelerde 355 MPa).

e Cekme Dayanimi (Tensile Strength): 485 MPa ile 620 MPa arasinda (S355J0WP
icin 470-630 MPa).

e Uzama (% Elongation): Minimum %16 - %22 arasinda.

e Darbe Dayanimi: -20°C sicaklikta minimum 27 J (Charpy V-notch).

4. Imalat ve isleme Yontemleri
4.1. Kesim islemleri
o Kesim islemi Plazma veya Lazer kesim yontemleri ile yapilmalidir.
o Kesim bolgesinde 1sinin yogunlagsmasini énlemek i¢in uygun sogutma dnlemleri

alimmalidir.
o Kesim sonrasi ylizeyler temizlenmeli ve oksitlenme kontrol altina alinmalidir.



4.2. Biikiim Islemleri

e Malzemenin yliksek mukavemeti goz 6niine alinarak, konvansiyonel ¢eliklere gore
daha yiiksek biikkme kuvvetleri uygulanmalidir.

o Biikiim islemi sonrasi ilgili bolge korozyona kars1 uygun sekilde korunmali veya
ylizey islemi tekrarlanmalidir.

4.3. Kaynak islemleri

o Kaynak yontemi olarak MIG/MAG veya TIG kullanilmalidir.

o Kullanilacak elektrot, tel veya gazlar Corten ¢eligin kimyasal yapisina (6zellikle
korozyon direncine) uygun secilmelidir.

o Kaynak bolgesi islemden sonra paslanmaya meyilli olabilir; homojen bir gériiniim i¢in
kaynak bolgesi acik havada birakilarak veya yapay yontemlerle paslanma siireci

hizlandirilmalidir.

Elektrot Tipi Stand Kullanim Ozelligi Not
art

E6013 (Rutil) AWS Ince sac ve kolay Kullanulabilir ama korozyon
A5 uygulama direnci disilk

E7018 (Bazik) AWS Yilksek mukavemet, Corten icin daha uygun
A5 disik hidrojen

E7018-W [ EB0O18- AWS Atmosferik korozyona Corten geligi igin tavsiye

W (Ozel) A5.5 direncli edilen

+ Genel kabul gérmiis elektrotlar (E6013, E7018) kullanilabilir.

Corten icin 6zel elektrotlar (E7018-W, EB018-W) tercih edilmelidir; kaynak dikisi
de ana metal gibi atmosferik korozyona direncli olur.

5. Yiizey Islemleri ve Patina Olusumu

e Malzeme yiizeyinde koruyucu pas tabakasinin (patina) olugmas i¢in yiizey; yag, kir
ve yabanci maddelerden arindirilmalidir.

o Dogal Siire¢c: Malzeme, atmosferik kosullara (1slanma-kuruma dongiisii) maruz
birakilarak birkag yil iginde dogal pas rengini almasi saglanabilir.

o Hizlandirilmis Siirec: istenildigi takdirde su, tuz ve oksijen igeren 6zel soliisyonlarla
oksidasyon stireci hizlandirilarak pasli goriiniim elde edilebilir.

6. Kalite Kontrol ve Testler

Tgili parti icin talep edildiginde asagidaki test raporlar1 sunulmalidir:

e Darbe Dayamimi Testi: Diisiik sicakliklarda (-20°C) malzemenin toklugunu
dogrulamak igin.

e Yaslanma ve Korozyon Testleri: Proje gereksinimine gore Tuz Sisi Testi veya
Simiile Edilmis Hava Kosullar1 Testi uygulanabilir



